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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Her- 
umlegen von Verbindungsblattchen urn Zigaretten- 
Mundstiickgruppen oder ahnliche Gegenstande, im 
nachfolgenden »Gruppen« genannt. 
m Es ist eine Vorrichtung bekannt, bei der das Ver- 5 
bindungsblattchen durch zwei Rollfiachen um die 
StoBstellen der Gegenstande herumgewickelt wird. 
Zu diesem Zweck sind bekanntlich paarweise radial 
am Umfang eines Forderers, etwa einer Wickeltrom- 
mel, bewegbare Rollfiachen vorgesehen, die mittels 10 
Kurven derart vor- und zuriickschiebbar sind, daB 
die Gruppen in einer Art Walzbewegung mit dem 
Verbindungsblattchen umgeben werden. Ein wesent- 
licher Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, daB 
die Gruppen vor dem Rollen nicht in Mulden einge- is 
driickt und von diesen festgehalten werden, sondem 
lediglich vom glatten Umfang des Forderers und seit- 
. Iich von den Rollfiachen unterstiitzt sind. Die Grup- 
pen werden also beimUmlegen der Verbindungsblatt- 
chen wcder angedriickt noch angerollt, so daB kein 20 
festes und straffes Anliegen der Verbindungsblattchen 
um die Gruppen gewahrleistet ist, was sich bei einer 
fertigen Filterzigarette in Form sogenannter Luft- 
taschen nachteilig bemerkbar macht. 

Es sind weiterhin in einer zwischen einer Magazin- 25 
trommel und einer Wickeltrommel geschalteten Uber- 
gabetrommel radial bewegbare Schieberpaare vorge- 
schlagen worden, zwischen denen die Gruppen fest- 
gehalten und die bei der Abgabe der Gruppen an die 
Wickeltrommel zuriickgezogen werden, wobei die 30 
Gruppen gjeichzeitig von zwischen je zwei Schiebern 
befindlichcn. radial verschiebbaren, an ihren Kopf- 
enden mit Mulden versehenen StoBeln ausgestoBen 
werden. Diese Schieber und StoBel dienen jedoch nur 
zur Obergabe der Gruppen von der Magazin- an die 35 
Wickeltrommel, nicht aber zum Herumlegen der 
Verbindungsblattchen um die Gruppen. 

SchlieBlich sind Mulden aufweisende Vorrichtun- 
gen zum Herumlegen von Verbindungsblattchen um 
Gruppen bekannt, bei denen die Mulden aber nicht 40 
im Bereich der Auflage der Verbindungsblattchen 
vorgesehen sind, sondem nur zum lagegerechten For- 
deni der Gruppen dienen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, bei lagegerechtem 
Verbleiben der Gruppe am Ort des Forderers ein ein- 45 
wandfreies Herumlegen der Verbindungsblattchen 
um die Gruppen zu gewahrleisten, und die Erfindung 
besteht in der Kombination nachstehender fiir sich 
bekannter Merkmale: 



Vorrichtung 
zum Herumlegen von Verbindungsblattchen 
um Zigaretten-MundstiickgrUppen 
oder ahnliche Gegenstande 



Anmelder: 
Hauni-Werke Korber & Co. K.G., 
Hamburg-Bergedorf, Kampchaussee 14-18 



Bemhard Schubert, Hamburg-Lohbriigge, 
ist als Erfinder genannt worden 



b) beiderseits jeder Aufnahme quer zur Forder- 
richtung angeordnete, gesteuert aus der Ober- 
flache des Forderers ein- und ausfahrbare, zeit- 
weise gegenlaufige Rollfiachen und 

c) Mittel zum Festhalten der Gruppen in den Auf- 
nahmen. 



a) Einen Forderer mit muldenformigen achsparal- 
lelen Aufnahmen, 



50 



Es ist ersichtlich, daB durch das Einlegen der 
Gruppen mit den an ihnen haftenden Verbindungs- 
blattchen in die Aufnahmen des Forderers und Fest- 
halten der Gruppen mittels des Andriickmittels ein 
einwandfreies U-fonniges Herumlegen des Verbin- 
dungsblattchens vor Beginn des Rollvorgangs erreicht 
wird, besonders dann, wenn in weiterer Ausgestaltung 
der Erfindung die Breite der Aufnahmen und der Ab- 
stand der Rollfiachen voneinander im Bereich der 
Gruppen kleiner ist als deren Durchmesser. Als vor- 
teilhaft wurde gefunden, daB der Unterschied zwi- 
schen dem Abstand der Rollfiachen und dem Durch- 
messer der Gruppen etwa 0,5 bis 0,8 mm betragt. 
Durch diese Anordnung der Rollflachen ist ein ge- 
horiges Andriicken des UmbuHungsblattchens an die 
Gruppen wahrend des Rollvorgangs gewahrleistet und 
damit ein Verschieben des Umhullungsblattchens 
relativ zu den Gruppen verhinderL Es hat sich sogar 
fiir den Rollvorgang als Vorteil herausgestellt, daB 
die Gruppe kraftig gedriickt wird, so daB sie ovalen 
Querschnitt annimmt, weil dann die Rollflachen beim 
Rollen in groBeren Bereichen an die Gruppen an- 
greifen. 

Der erf orderliche Rolldrack wird bei einer bevor- 
zugten Ausbildung der Vorrichtung durch an die 
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Rollflachen angreif ende, diese in Anlagen an die 
Gruppen haltende Federn erreicht. 

Fiir die Rollflachen ist in bekannter Weise eine 
Kurvensteuerung vorhanden, bei der nach einem 
weiteren Merkmal der Erfindung vorgesehen ist, daB 5 
die Kurvensteuerung fiir die Rollflachen Lenker auf- 
weist, an denen die Rollflachen schwenkbar befestigt 
sind, wobei die oberen Enden der Rollflachen an 
Gleitflachen, etwa in den Mulden lose drehbaren 
Rollen abgestiitzt sind. _ 10 

In den Zeichnungen* ist ein Ausfiihrungsbeispiel 
der Erfindung dargestellt Es zeigt 
' Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Teiles 
einer Klterzigarettenmaschine mit einer Zubring- 
trommel, einer Rolltrommel, einer Schneidtrommel is 
und einem Ablegerband, 

Fig. 2 den Bereich der Rolltrommel in vergroBer- 
tem MaBstab von der Aufgabestelle der Gruppe von 
der Zubringtrommel bis zum Ende des Herumrollens 
der Verbindungsblattchen urn die Gruppen, *o 

Fig. 3 den anderen Bereich der Rolltrommel im 
AnschluB an Fig. 2 bis zur Abgabestelle der Gruppen 
an die Schneidtrommel, 

Fig- 4 eine Ansicht einer mit einem Verbindungs- 
blattchen umhullten Gruppe, 2 5 

Fig. 5 eine vergroBerte Stirnansicht einer Mulde 
der Rolltrommel mit Rollflachen und deren Steuer- 
mechanismus, 

Fig. 6 a bis 6 i eine Mulde der Rolltrommel in ver- 
schiedenen Arbeitsstationen und 3° 

Fig. 7 eine andere Ausfuhrungsfonn der Roll- 
flachen. 

Der in Fig. 1 schematisch gezeigte Teil einer Filter- 
zigarettenmaschine besteht aus einem von einer 
Welle 2 angetriebenen Forderer 1, z. B. einer Zu- 35 
bringtrommel 1, deren Teilkreis an der Stelle a mit 
dem Teilkreis eines dariiber angeordneten, von einer 
Welle 4 angetriebenen Forderers 3, z. B. einer Roll- 
trommel 3, kammt Ein Andrucksystem 5 greift ober- 
halb der Stelle a in die in Fig. 1 nicht dargestellten 40 
Mulden der Rolltrommel 3 ein. Der Teilkreis der 
Rolltrommel 3 kammt mit dem Teilkreis einer nach- 
geschalteten von einer Welle 7 angetriebenen Schneid- 
trommel 6, in die ein Trennmesser 8 mittig eingreift. 
Unter der Schneidtrommel 6 ist ein umlaufendes Ab- 45 
legerband9 angeordnet 

Die Zubringtrommel 1 und die Rolltrommel 3 
(s. Fig. 2 und 3) weisen an ihrem Umfang zum Auf- 
nehmen der Gruppen G mit den daran angehefteten 
Verbindungsblattchen V im gewiinschten Teilungs- 50 
abstand parallel und axial angeordnete muldenartige 
Aufnahmenl2 bzw. 10, nachstehend »Mulden« ge- 
nannt, auf . Beiderseits der Mulden 10 sind dicht an- 
grenzend an diese parallele, axial verlaufende, radial 
hin und her bewegbare, aus der Oberflache der Roll- 55 
trommel ein- und ausf ahrbare, zeitweise gegenlaufige 
Rollflachen 11 und 11a angeordnet. Die in Fig. 3 
gezeigte Schneidtrommel 6 weist gleichartige Mulden 
12 a zur Abnahme der mit dem Verbindungsblatt- 
chen V umhullten Gruppen G auf. Eine derartige 60 
Gruppe G ist in Fig. 4 gezeigt. Sie besteht aus zwei 
ZigarettenZ mit einem dazwischenliegenden Filter- 
mundstiick M und dem um die StoBstelle herum- 
gelegten Verbindungsblattchen V. Diese Gruppe wird 
im Bereich der Schneidstelie S mittels des Messers 8 65 
(Fig. 1) in zwei einzelne Filterzigaretten zerschnitten. 

Zum Steuern der Bewegung der Rollflachen 11 
und 11a (Fig. 5) dienen zweiarmige Hebel, die um 



Gelenkbolzen 13 bzw. 13 a drehbar sind, an die 
Lenker 14 bzw. 14 a mit Lagern 15 drehbar ange- 
lenkt sind. An die anderen den Rollflachen 11, 11a 
abgekehrten Enden der zweiarmigen Hebel greifen 
Zugfedern24, 24 a mit Zug in Richtung der Pfeile 
25, 25a an. Der Zug dieser Federn 24, 24a wird in 
den Mulden 10 von lose drehbaren Rollen 26, 27 als 
Stiitz- und Gleitflachen aufgenommen. . 

Das freie Ende des Lenkersl4 sitzt mit seiner 
Bohrung 16 auf einer Welle 17 und das freie Ende 
des Lenkersl4a mit seiner Bohrung 16a auf einer 
Welle 17 a. Spannschrauben 18 und 18 a im Bereich 
von Schlitzenl9 bzw. 19 a klemmen die Lenker 14 
bzw. 14 a auf die Wellen 17 bzw. 17 a fest 

Auf den Wellen 17 und 17 a sind je ein weiterer 
Lenker 20 bzw. 20 a befestigt, an deren freien Enden 
Rollen 21 bzw. 21a auf Bolzen 22 bzw. 22 a drehbar 
sind. Die Rollen 21, 21a greifen in geschlossene 
Kurven 23 bzw. 23 a von Kurvenscheiben ein. 

Die Breite der Mulden 10 sowie der Abstand der 
Rollflachen 11, 11a voneinander ist kleiner als der 
Durchmesser der Gruppen G, so daB ein ungehin- 
desrtes gehorig festes Andriicken der Rollflachen 11, 
11a an die Gruppen G mittels der Federn 24, 24 a 
gewahrleistet ist. 

Die Fig. 6 a bis 6g zeigen die Mulden 10 mit den 
Rollflachen 11, 11a in den in Fig. 2 bezeichneten 
Stationena, b, c, d, e, f, g, und die Fig. 6h und 6i 
zeigen die Mulden 10 mit den Rollflachen 11 und 
11a in den in Fig. 3 gezeigten Stationen h und 1. 

In Fig. 7 ist eine Mulde 10 mit anders gestalteten 
Rollflachen 111 und 111a in der Station b entspre- 
chend Fig. 6 b gezeigt. Die oberen Enden 30 der Roll- 
flachen 111 und 111 a and abgerundet, damit keine 
scharfen Kanten an die Verbindungsblattchen an- 
greifen. Hierdurch kann der Andruck der Rollflachen 
111 und 111a an das Verbindungsblattchen V und 
die Gruppe G noch weiter vergroBert werden. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist folgende: Die 
Zubringtrommel 1 (Fig. 2) fordert die Gruppen G 
mit den an sie angehefteten Verbindungsblattchen V 
zu der Aufgabestelle a und preBt die Verbindungs- 
blattchen und Gruppen hierbei in die Mulden 10 der 
Rolltrommel 3 ein. Durch das Einpressen wird 
das Verbindungsblattchen V fest an die Gruppe G 
gedriickt, wobei seine Enden V t und V 2 V-formig 
hochgebogen werden. In dieser Stellung fordern die 
Mulden 10 der Rolltrommel 3 die Gruppen G mit 
dem teilweise umgelegten Verbindungsblattchen zu 
der Stelle b in den Angriffsbereich des Andriick- 
sterns 5, wobei beide Rollflachen 11 und 11a in 
Richtung der Pfeile 31 und 32 (Fig. 6 a) nach auBen 
geschoben werden, bis sie die in Fig. 6 b gezeigte 
Stellung erreicht haben. 

Um die Gruppen G zum Vermeiden unerwiinsch- 
ten Rollwiderstandes geringfugig aus den Mulden 10 
herauszuheben, wird die Rollflache 11a auf dem 
Wege von Station b (Fig. 2) zu der Station c gering- 
fugig in Richtung des Pfeiles 33 (Fig. 6 b) weiter nach 
auBen in die Stellung gemaB Fig. 6 c geschoben. Im 
AnschluB hieran beginnt der Rollvorgang, indem die 
beiden Rollflachen 11 und 11a eine gegenlaufige Be- 
wegung in Richtung der Pfeile 34, 35 in Fig. 6d aus- 
fiihren, wobei das Ende V x des Verbindungsblatt- 
chens an die Gruppe G angerollt wird. In Station e 
(Fig. 2) ist dieses Anrollen des Endes V v wie Fig. 6e 
zeigt, vollendet. Von der Station e bis zur Station g 
(Fig. 2) erf olgt das Anrollen des anderen Endes V 2 
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des Verbindungsblattchens durch gegenlaufige Be- 
wegung der Rollflachen 11 und Ha in Richtung der 
Pfeile 36 und 37 (Fig. 6f). Eine Zwischenstufe ist in 
Station/ (Fig. 2) und Fig. 6f gezeigt. In Station g 
(Fig. 2) entsprechend Fig. 6 g ist das Anrollen des 5 
Endes V 2 des Verbindungsblattchens V an die 
Gruppe G beendet Von der Station g bis zur 
Station h (Fig. 3) wird die Oberlappungsstelle des 
Verbindungsblattchens V eine Zeitiang durch die 
Rollflachen 11 a an die Gruppe G angedriickt. Dann io 
bewegen sich die Rollflachen 11, 11 a erneut gegen- 
laufig in Richtung der in Fig. 6g eingezeichneten 
Pfeile 38 und 39, wodurch die Oberlappungsstelle in 
die fur die Maschine des Ausfuhrungsbeispiels erfor- 
derliche mittige Lage kommt Von der Station h zur 15 
Station / (Fig. 2) werden die Rollflachen U und 11a 
in Richtung der Pfeile 40 und 41 (Fig. 6h) nach 
innen in die Station / bzw. 6i bewegt, in welcher sie 
die Gruppen G zur Abgabe an die Schneidtrommel 6 
freigeben. 20 

PATENTANSPRUCHE: 

1. Vorrichtung zum Herumlegen von Verbin- 
dungsblattchen um Zigaretten-Mundstiickgruppen 35 
oder ahnliche Gegenstande, gekennzeichnet durch 
die Kombination nachstehender fur sich bekann- 
ter Merkmale: 

a) einen Forderer (3) rnit muldenfonnigen achs- 
parallelen Aufnahmen (10), 30 

b) beiderseits jeder Aufnahme (10) quer zur 
Forderrichtung angeordnete gesteuert aus der 



6 

Oberflache des Forderers ein- und ausfahr- 
bare, zeitweise gegenlaufige Rollflachen (11, 
11 a) und 

c) Mittel (5) zum Festhalten der Gruppen in den 
Aufnahmen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Breite der Aufnahmen (10) 
und der Abstand der Rollflachen (11, 11a) von- 
einander im Bereich der Gruppen (Gf) kleiner ist 
als deren Durchmesser. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Unterschied zwischen dem 
Abstand der Rollflachen (11, 11a) und dem 
Durchmesser der Gruppen (G) etwa 0,5 bis 
0,8 mm betragt. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriichel 
bis 3, gekennzeichnet durch an die Rollflachen 
(11, 11a) angreifende, diese in Anlage an die 
Gruppen haltende Federn (24, 24 a). 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 4 rnit einer Kurvensteuerung fur die Roll- 
flachen, dadurch gekennzeichnet, daB die Kurven- 
steuerung fur die Rollflachen (11, 11a) Lenker 
(14, 14 a) aufweist, an den die Rollflachen (11, 
11a) schwenkbar befestigt sind, wobei die oberen 
Enden der Rollflachen (11, 11a) durch an Stutzen 
vorhandenen Gleitflachen, etwa in den Mulden 
(10) lose drehbaren Rollen (26, 27) gehalten und 
abgestiitzt sindL 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschrift Nr. 668 083. 
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